
Lasern • Kanten • Metallbau
Baugruppenfertigung

L A S E R N
KANTEN
Metallbau
Baugruppenfertigung

HLT  Hülsmann Laser Technik GmbH
Von-Klitzing-Straße 1 · 49593 Bersenbrück
Telefon: 05493 808760 · www.hlt-bsb.de

Ihre Ansprechpartner

Peter Busse
Geschäftsführer 
Einkauf / Verkauf 
Konstruktion 
Tel. 05439 80876-0 
busse@hlt-bsb.de

Fabian Glurich

Metallbaumeister Betriebsleiter 
Einkauf / Verkauf  
Arbeitsvorbereitung 
Tel. 05439 80876-25 
glurich@hlt-bsb.de

Vivian Hagen

Buchhaltung 
Finanz- u. Lohnbuchhaltung,  
Verwaltung 
Tel 05439 80876-0 
hagen@hlt-bsb.de

Andre Kamke

Konstruktion 
Arbeitsvorbereitung  
Technische Zeichnung 
kamke@hlt-bsb.de



Kurzübersicht HLT
• Gründung im Jahre 2014
• über 20 Mitarbeiter im Zweischichtbetrieb
• moderner Maschinenpark auf über 
	 3.000 qm Fertigungsfläche 

LASERSCHNEIDEN
•	3D Rohrlasermaschine ADIGE LT8
•	Material Stahl und Edelstahl
•	Rohre von 12 bis 220 mm
•	Lasern von offenen Profilen wie  
	 Winkel und U-Profile
•	Stangen mit Geicht bis zu 35 Kg/m
•	Bearbeitung bis 8.500 mm
•	Abfallreduzierung 

2D TruLaser 5030 fiber L68 / 8KW
mit integriertem Hochregal von Stopa
• Stahlblech bis zu 40 mm
• Edelstahl bis zu 40 mm
• Aluminium bis 20 mm

2D TruLaser 5030 Classic / 6 KW
• Stahlblech bis zu 25 mm
• Edelstahl bis zu 25 mm
• Aluminium bis 14 mm 

KANTEN
• Druck 320 t
• Kantlänge bis zu 4.420 mm
• 6 Achsen-Hinter Anschlag für schräge  
	 Biegelinien 

SCHWEISSEN
• Edelstahl
• Stahl
• Aluminium 

BAUGRUPPENFERTIGUNG
• für Metall- und Landwirtschaftsindustrie 

WALZEN UND VERFORMEN
• von Blechen und Rohren


